Wolf Fenster setzt auf Conturex-Technologie

Ein Fensterprogramm jenseits
des Ublichen, in hoher Qualitat
und auBergewdhnlicher Schon-
heit, um sich vom Wettbewerb
klar abzusetzen... Das ist das
Konzept der Wolf Fenster AG im
kleinen Siidtiroler Ort Natz-
Schabs. Neben einer ohnehin
schon recht breiten Palette an
Holz- und Holz-Aluminium-
Fensterkonstruktion werden
auch objektspezifische Losun-
gen fiir weltbekannte Architek-
ten wie Renzo Piano oder Mat-
teo Thun entwickelt und produ-
ziert. Um die weiter wachsende
Vielfalt dennoch mdglichst ra-
tionell in industriellen MaBsta-
ben produzieren zu konnen, hat
das Unternehmen uber drei
Mio. Euro in eine neue Ferti-
gungsanlage auf Basis der Con-
turex-Technologie von Weinig
investiert, die nach Angaben
des Maschinenherstellers die
derzeit flexibelste Anlage in
ganz Europa sein diirfte.

Schon vor iiber zehn Jabren hat das Un-
ternehmen den Weg der Differenzierung
eingeschlagen. Setzt sich seither mit
einem aufSergewiohnlichen Fensterpro-

gramm vom Wettbewerb ab.

Haut Couture im
Holz-Fensterbau

Mit ihr ist das Unternehmen in der Lage,
nicht nur die derzeit schon angelegten
30 verschiedenen Systeme ohne Werk-
zeugwechsel in Losgréfle 1 zu fertigen,
sondern sein Programm ohne weiteres
weiter ausbauen zu kénnen. Auf der
Anlage konnen auch Schrigfenster kom-
plett bearbeitet werden, einschlielich
aller Bohrungen und Frisungen fiir
Schlosskisten, Oliven, Beschlige etc.

»Die Anlage verfiigt insgesamt iiber 160
gesteuerte Achsen«, verdeutlicht Karl-
Heinz Moldan, Leitung Produktbereich
Fenster im Hause Weinig.

»Friiher habe ich mich bei der Entwick-
lung neuer Fensterkonstruktionen nach
den Modglichkeiten der vorhandenen
Maschinen richten miissen. Die neue
Anlage kann dagegen einfach alles«,
freut sich Walter Wolf, im Unternehmen
verantwortlich fiir Produktion und Tech-
nik.

Schon vor iiber zehn Jahren hat das Un-
ternehmen den Weg der Differenzierung
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eingeschlagen. Setzt sich seither mit
einem auflergewdhnlichen Fensterpro-
gramm vom Wettbewerb ab.

Ausloser fiir diesen Wechsel in der Un-
ternehmensstrategie war der wirtschaft-
liche Boom der achtziger Jahre, der auch
in Siidtirol eine ganze Reihe neuer Fens-
terhersteller hatte entstehen lassen. Mit
der Folge, dass sich das Unternehmen
Ende der neunziger Jahre mit einem
harten Preiskampf konfrontiert sah.

»Hinzu kam, dass wir mit dem Standard-
Lochfenster immer auch am Kunststoff-
Fenster gemessen wurden«, verdeutlicht
Walter Wolf. »Spezialisierung ist die
richtige Strategie, ganz unabhingig da-
von, welches Produkt hergestellt wirds,
erginzt sein Bruder Helmut Wolf, ver-

Foto: www.wolf-fenster.it

»Spezialisierung ist die richtige Strategie,
ganz unabhingig davon, welches Pro-
dukt hergestellt wird«, so die Uberzeu-
gung von Helmut Wolf.

antwortlich fiir die Bereiche Marketing
und Vertrieb. Das Unternehmen, das
seinen Kunden ohnehin schon ein unge-
wohnlich  breites  Fensterprogramm
bietet, ist aber immer bereit, auch ob-
jekespezifische Sonderldsungen zu ent-
wickeln.



— [NfOrmation

»Vor 15 Jahren haben wir tiglich zwi-
schen 70 und 80 Fenstereinheiten pro-
duziert und einen Mitarbeiter in der
Arbeitsvorbereitung beschiiftigt, heute
produzieren wir 110 Fenstereinheiten
und beschiftigen 8 Mitarbeiter in dieser
Abteilungs, erliutert Walter Wolf.

Vertrieben werden die Produkte in Ober-
italien. Sie kommen in 6ffentlichen Bau-
ten, Groflprojekten und im gehobenen
Wohnungsbau zum Einsatz. »Dabei kann
das Auftragsvolumen durchaus schon
einmal bei 200.000 Euro liegen«, berich-
tet Helmut Wolf.

Im Bild der Ausstellungsraum am Standort des Unternehmen in Natz-Schabs
in Siidtirol,

Dass die beiden Briider mit ihrem Konzept auf dem richtigen Weg sind,
dafiir ist das Projekt Trento Futura (www.lealbere.it), das derzeit mit dem
renommierten Architekten Renzo Piano auf dem alten Fabrikareal von
Michelin in Trient realisiert wird, ein gutes Beispiel.

»Auf Basis einer stilisierten Zeichnung von Piano zu der von ihm gewiinsch-
ten Fensterkonstruktion haben wir eine neue Fensterkonstruktion entwi-
ckelt, die den Vorstellungen des Architekten entsprach. Hierzu haben wir
unsere Fensterkonstruktion mit Wetterschenkel mit dem innen flichenbiin-
digen System kombiniert«, berichtet Helmut Wolf.

Das Schiebesystem Patio Sky hingegen ist in Zusammenarbeit mit dem Ar-
chitekten Matteo Thun entstanden. Augenfilligstes Merkmal ist die boden-
biindige Verglasung im Stehfliigel, ein elegantes Design mit einer optisch
auf ein Minimum reduzierten Laufschiene und stolperfreie Uberginge.

Ganz generell sei es fiir die Kunden eine groffe Genugtuung, sagen zu kon-
nen, man habe sein Fenster selbst zusammengestellt. Um dies moglich zu
machen, sei freilich eine fundierte Beratung und Fertigungsplanung unab-
dingbar.

Insbesondere die innen undloder auflen flichenbiindigen Konstruktionen
stehen derzeit bei Architekten und Privatkunden hoch im Kurs.
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Investitions-informeation

Mit der Conturex-Anlage von Weinig hat das Unternehmen nach langer Suche die

—

Losung gefunden, die die notwendige Flexibilitit und Leistungsfahigkeit bieten kann.

In den umsatzstirksten Regionen ist das
Unternehmen mit Niederlassungen und
Ausstellungen vertreten. Vom Verkauf
tiber die Beratung bis hin zur Montage
liegt der gesamte Ablauf in den Hiinden
der Mitarbeiter des Unternehmens.

Am Standort Schabs beschiftigt das
Unternehmen 50 Mirtarbeiter in der
Produktion sowie 26 Mitarbeiter in der
Verwaltung.

Das Schwesterunternehmen Sachsen-
Fenster in Rammenau ist vertrieblich
iiberwiegend in Ostdeutschland aktiv,
liefert dariiber hinaus im gesamten Bun-
desgebiet. Es bietet derzeit seinen Kun-
den eine etwas schmiilere Produktpalette
als Wolf Fenster, diese soll sich aber in
den nichsten 11/2 Jahren dndern. Zu-
dem soll der Vertrieb auch in Deutsch-
land auf die Direktvermarktung umge-
stellt werden.
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Endlich fiindig geworden

Um eine breite Palette an Fensterkon-
struktionen nach Wunsch von Kunden
und Architekten méglichst rationell und
in industriellen Mafstiben fertigen zu
koénnen, war das Unternehmen schon
seit 2002 auf der Suche nach einer Ma-
schinenlésung, die die dafiir notwendige
Flexibilitit mitbrachte.

Erst in 2008 hatte das Unternehmen in
ein  CNC-Bearbeitungszentrum  zur
vorhandenen Fensteranlage investiert.
Dieses sei aber schnell an die Grenzen
seiner Kapazititen angelangt. Zudem
hitten sich durch den hiufigen Werk-
zeugwechsel auf der Fensteranlage Unge-
nauigkeiten eingestellt. »2010 war es
dann endlich soweit, mit der Conturex-
Anlage von Weinig hatten wir die L&-
sung gefunden, die uns die notwendige
Flexibilitit und Leistungsfihigkeit bot,

berichtet Walter Wolf. Die neue Anlage
versetzt das Unternehmen in die Lage,
unterschiedlichste  Eckverbindungen
auszufiihren. Dennoch ist das Unterneh-
men zur bewihrten Schlitz-Zapfen-
Konstruktion zuriickgekehrt.

»Die Verbindung ist stabiler und lisst
sich zudem schneller verleimen. Aufer-
dem liefert die neue Conturex-Anlage
dank der Priizision ein sauberes Ergebnis
wie bei nachtriglich umfilzten Kon-
struktionens, begriindet Walter Wolf die
Entscheidung.

Beziiglich der zugesagten Leistung von
Holzfenster-Fertigungsanlagen gibt es
nur allzu oft Streit, wenn diese hinter
den Erwartungen zuriickbleibt. Um dem
vorzubeugen und auf der sicheren Seite
zu sein, wurde an Hand der bei Wolf
tiblichen Fensterkonstruktionen ein
Musterauftrag mit 16 unterschiedlichen
Elementen definiert. Gefordert war eine

»Friiher habe ich mich bei der Entwick-
lung neuer Fensterkonstruktionen nach
den Moglichkeiten der vorbandenen
Maschinen richten miissen. Die neue

Anlage kann dagegen einfach alles«,
freut sich Walter Wolf.

Leistung von 100 Einheiten aus 8 Teilen
pro Schicht bei jeweils vier Quer- und
Lingsbearbeitungen.

Einzigartige Anlage

Parallel zum Vorhobeln auf dem Unimat
23 werden die Glasleisten ausgetrennt,
um spiter auf einer separaten Hobelma-
schine profiliert zu werden. Anschliefen
durchlaufen die Kanteln die Stihle/Hess
Schleifmaschine, um den Hobelschnitt
zu verwischen und die Oberfliche zu
glitten.

Fiir die sechsseitige Bohr- und Frisbear-
beitung im Anschluss an die Schleifma-
schine setzt das Unternehmen zwei Uni-

Eine Besonderbeit der Unirex 3000 Bohr-
bearbeitungszentren ist die Bearbeitungs-
einheit zum Vorritzen der Schlitz- und
Zapfenkonturen.



Die patentierten »PowerGrip«-Zangen-
tische gewdihrleisten eine sichere und
prazise Bearbeitung.

rex 3000 Bohrbearbeitungszentren ein.
Damit werden die Kanteln abgelingt,
die Briistung gerundet und simtliche
Bohrungen und Frisungen angebrachrt.
Eine Besonderheit ist die Bearbeitungs-
einheit zum Vorritzen der Schlitz- und
Zapfenkonturen. Dank dieser Schutz-
frasung lassen sich Holzausrisse bei der
nachfolgenden Bearbeitung vermeiden.

Fiir die Querbearbeitung wird eine Con-
turex C 225 mit zwei Portalen und zwei
»PowerGrip«-Zangentischen eingesetzt.
Das Endprofil wird dabei iiber vier Bear-
beitungsschritte erzeugt.

Die anschliefende Lingsbearbeitung er-
folgt auf einer Conturex C 426, die iiber

vier Portale und vier der
Zangentische verfiigt. In
diesen  Zangentischen
werden die Kanteln mit
einer Klemmbkraft von bis
160 kg pro Pratze ge-
spannt, In Verbindung
mit einem optimalen He-
belverhiltnis von Fiih-
rung zu Werkstiick und
dem massiven Aufbau
der Holzauflage und der
Klemmpratzen ist damit eine hoch pri-
zise Bearbeitung gewihrleistet. Auch die
Teiliibergabe erfolgt schnell und prizise,
dabei sorgen die abtaktbaren Holzaufla-
gen fiir eine oberflichenschonende
Ubergabe der Teile.

Mit einem Anteil von 80 Prozent ist
Fichte die dominierende Holzvariante,
gefolgt von Lirche mit 15 Prozent und
Hemlock mit 3 Prozent. Der Anteil von
Holz-Aluminium-Konstruktionen liegt
je nach Auftragslage zwischen 50 und 60
Prozent.

»Fichte braucht das Beste an Maschine
und Werkzeug. In der neuen Anlage ist
das Werkzeug immer fest fixiert, wenn
es bearbeitet wird. Das ist der Vorteil
gegeniiber dem Durchlaufprinzip, das
immer mit gewissen Ungenauigkeiten
einhergeht«, kommentiert Walter Wolf
die von Weinig eingesetzte Spanntech-

nik. Die fiir die Vielzahl unterschiedli-
cher Systeme benétigte grofe Anzahl an
Werkzeugen steht auf Werkzeugtellern
im direkten Zugriff der Aggregate zur
Verfiigung. Geniigend Potenzial fiir den
weiteren Ausbau des Fensterprogramms
bietet das zusitzliche externe Magazin
mit bis zu mehreren Hundert Werkzeug-
plitzen. Nach dem Durchlaufen der
Anlage sind die Teile komplett bearbei-
tet, so dass diese gleich verleimt werden
kénnen. Fiir die Bedienung der Anlage
bis hin zur Verleimung und Bedienung
der Rahmenpresse sind lediglich zwei bis
drei Mitarbeiter im Einsatz.

Mafgeblich betreut wurde das hoch
komplexe Projekt, dessen Umsetzung
einige Monate in Anspruch nahm, durch
Klaus Mirz, Leitung Entwicklung/Kon-
struktion Mechanik im Produktbereich
Fenster bei Weinig.

Die hohe Verfiigbarkeit der Anlage ge-
wihrleistet der Maschinenhersteller
durch diverse Serviceleistungen wie eine
Hotline, eine schnelle Ersatzteilliefe-
rung, einen Tele- bzw. Vorort-Service
sowie eine regelmiflige Wartung und
Inspektion auf der Basis von Servicever-
triigen. Das in 2008 angeschaffte CNC-
Bearbeitungszentrum wird heute fiir die
Fertigung von Klappliden und Bogen-
fenstern, die alte Harbs-Anlage fiir die
Produktion der Montagezargen genutzt.
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