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Hochflexibel und

FENSTERFERTIGUNG

Mit der neuen Weinig-Anlage kann die Firma Wolf
praktisch jeden Kundenwunsch bei Holzfenstern,
Holz-Alu-Fenstern, Tiiren und Fassaden erfiillen

leistungsstark

Die Firma Wolf aus Sudtirol hat eine neue Anlage von
Weinig fir die hochflexible Fertigung von Fenstern in
Betrieb genommen. Die verkettete Anlage kombiniert
die Kapazitatsanforderungen einer industriellen Pro-

duktion mit einer unbeschrankten Systemvielfalt.

Von Ulrich Schwill

efordert war von Wolf eine
hochflexible Anlage fiir die
Fertigung unterschiedlicher
Profilsysteme, Derzeit sind
rund 30 verschiedene Systeme in dem
Unternehmen im Programm. Weiter wa-
ren die Komplettbearbeitung, eine offene
Profiltechnik sowie hohe Qualitit gefor-
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Die Gebriider Wolf teilen sich die Ge-
schiftsleitung des Fensterherstellers

dert. SchlieBlich musste die Anlage eine
hohe Energieeffizienz aufweisen. Erreicht
wird dies durch Riickfiihrung der Brems-
energie ins Netz sowie eine intelligente
Steuerung der Absauganlage.

Das Anlagenlayout, das zusammen mit
Weinig als Komplettanbieter erarbeitet
wurde, sieht eine ,Unimat 23“-Hobelma-
schine, eine ,Rotex“-Schleifmaschine,
zwei  Bohrbearbeitungszentren ,Uni-
rex-1“ und ,Unirex-2* fiir die Bearbei-
tung von Eckverbindungen, Stirn- und
Langsbohrungen, Olivenbohrungen, das
Frésen von Schlosskisten und Wechsel-
falz, eine ,Conturex-C-225“ fiir die
Querbearbeitung und eine ,Contu-
rex-C426“ fiir die Langsbearbeitung vor.
Insgesamt verfiigt die Anlage {iber 160
Spindeln. Realisiert wurde sie am Haupt-



sitz der Firma Wolf in Natz-Schabs (Stid-
tirol) auf einer Fliche von rund
45 x 13 m. Die Gesamtinvestition belduft
sich einschlieRlich Serviceleistungen auf
rund 3 Mio. Euro.

Ausgefiihrt wurde die Anlage in massiver
Portalbauweise. Weitere Kennzeichen
sind die riemengetriebenen Spindeln mit
momentstarken 30-kW-Asynchronmoto-
ren, Langlebigkeit der Spindeln mit Hy-
bridlagerung, ein speziell entwickeltes
wartungsfreies Schmiersystem aller Fiih-
rungen, patentierte Zangentische mit di-
rekter Ubergabe sowie die optimale Spé-
neentsorgung mit Absaughauben.

Mit den patentierten Zangentischen wird
ein optimales Hebelverhdltnis von Fiih-
rung zum Werkstiick erreicht. Die Tisch-
platten sind aus spezialbeschichtetem

Aluminium mit rauhigkeitsoptimierter
Oberfliche. Die Klemmpratzen verfligen
{iber bis zu 160 kg Klemmkraft und sind
einzeln ansteuerbar. Die Holzauflage ist
abtaktbar, dadurch erfolgt die Ubergabe
schonend fiir die Holzoberfléche. Gleich-
zeitig erfolgt die Teileiibergabe extrem
schnell und prizise. Hiermit wurde eine
wichtige Forderung von Wolf erfiillt.

Ein umfangreiches Service-Paket mit
technischer Hotline, Parts-Service, Tele-
service, Vor-Ort-Service sowie Wartung
und Inspektion rundet das Leistungsspek-
trum von Weinig ab. Mdgliche Anlagen-
ausfalle konnen somit minimiert werden.
Im Fall von Ausfillen ist gewdhrleistet,
dass die Anlage im Falle einer Stérung in
Kiirzester Zeit wieder betriebsbereit ist.
Die Firma Wolf beschiftigt in seinem

Werk in Siidtirol rund 70 Mitarbeiter, da-
von 45 in der Produktion und 25 im Ver-
kauf. Die Produkte gehen zu zwei Drit-
teln an Privatkunden. Das Unternehmen
ist ausschlieBlich in Italien und Oster-
reich titig. Jeder Kunde erhélt seine Fens-
ter direkt von Wolf auf die Baustelle, ein-
schlieBlich Montage. Mit der Firma Sach-
senfenster unterhilt Wolf in Rammenau
ein Zweigwerk. Insgesamt beschaftigt die
Firmengruppe fiber 150 Mitarbeiter in
den Bereichen Beratung, Verkauf, Ent-
wicklung und Forschung, Produktion
und Montage. ,Frither musste in Ferti-
gungstechnologie investiert werden, um
neue Fenstersysteme produzieren zu kon-
nen. Mit dem ,Conturex“ geniigen zu-
kiinftig neue Werkzeuge“, &uBerte sich
Geschaftsfiihrer Walter Wolf zufrieden.



