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Das unabhangige Fachmedium
fir die Wertschopfungskette Holz
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Erste Bearbeitungsstation: Auf dem Weinig Unimat 23 EL wird das Werkstiick vierseitig vorgehobelt.

Ein Fensterbauer, der mit Top-
Architekten wie Renzo Pianoc und
Matteo Thun zusammenarbeitet,
muss in Qualitat und Individuali-
tat Massstabe setzen kdnnen. Die
Wolf Fenster AG aus Sadtirol erfallt
diesen Anspruch und hat mit einer
neuen, einzigartigen Fertigungs-
linie das Tor fiir die Zukunft weit
aufgestossen.

«Wir stehen dafir, jede Kunden-
vorstellung verwirklichen zu kon-
nen», sagt Helmut Wolf, kauf-
mannischer Geschaftsfihrer des
Fensterbauers mit Hauptsitz in
Natz-Schabs nahe Brixen. Dazu
gehart zum Beispiel ein so ausge-
fallenes Produkt wie das trendige,
innen und aussen flachenblndige
Holz-Alu-Fenster, das auf Wunsch
eines Architekten selber entwickelt
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wurde. Lange Zeit hatte man bei
Wolf auf die Technologie gewar-
tet, um soiche Aufgaben ohne
Einschrankungen in  herausra-
gender Qualitdt und gleichzeitig
wirtschaftlich erfillen zu kénnen.
«Bisher mussten Produkte an die
vorhandene Fertigungs-Technik an-
gepasst werden, oder wir mussten
immer neu investieren, wenn wir
innovative Fensterkonstruktionen
realisieren wollten», erklart Helmut
Wolf.

Erstin 2008 hatte das Unternehmen
in ein CNC-Bearbeitungszentrum
zur vorhandenen Fensteranlage
angeschafft. Dieses sei aber schnell
an die Grenzen seiner Kapazitaten
angelangt, sagen die Verantwortli-
chen, die Briider Helmut und Wal-
ter Wolf. Zudem hatten sich durch
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den haufigen Werkzeugwechsel
auf der Fensteranlage Ungenauig-
keiten eingestellt. Zwei Jahre spater
war dann endlich die Zeit reif fur
das Konzept, das handwerkliche
Finesse und industrielle Kapazitaten
zu einem zukunftsoffenen System
vereinte. Wolf fand es in der hoch-
modernen  Conturex-Technologie
von Weinig, griff sofort zu und
ist seitdem rundum zufrieden. «Es
handelt sich hier um die flexibels-
te Holzfensteranlage in Europan,
betont Klaus Méarz, Konstruktions-
und Entwicklungsleiter fir den Pro-
duktbereich Fenster bei der Weinig
AG. Die Arbeit von insgesamt 160
Achsen musste daflr koordiniert
werden, An die Steuerung werden
hachste Anspriiche gestellt.
Fortsetzung Seite 4
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Im Fokus

Fortsetzung von der Titelseite

Wolf ist deshalb froh, einen starken
Partner wie Weinig an der Seite zu
haben. Bei der gemeinsamen Pla-
nung mit dem Projektmanagement
des Herstellers und der Abarbei-
tung eines Musterauftrags wurde
die komplexe Anlage bis ins Detail
perfektioniert und auf die Wiin-
sche der Wolf AG abgestimmt.
Die permanente Verfligbarkeit ist
durch ein Depot fir Verschleissteile
vor Ort und die Anbindung an den
Weinig-Teleservice gesichert.
Grundsatzlich basiert die Conturex-
Technologie auf Komplettbearbei-
tung im Durchlauf. Die Wolf Fens-
ter AG entschied sich allerdings
bewusst fir eine verkettete Anlage
«Wir hatten fur jede einzelne Kom-
ponente eine klare Vorstellung, um
maximale Qualitdt sicherzustellen,
betont der technische Geschafts-
fahrer Walter Wolf. Ausserdem
raumte der Fensterbauer dem Zap-
fen-Schlitz-Verfahren den Vorrang
vor dem Dibeln ein. «Wegen der
Prazision und dem schnellen Verlei-
men», sagt Walter Wolf, Allerdings
habe erst die neue Weinig-Technik
diese Entscheidung mdglich ge-
macht.

Fr das vierseitige Vorhobeln und
das Austrennen der Glasleisten
mit anschliessender Profilierung
sind zwei Weinig Kehlautomaten
zustandig. Nach dem Schleifen
werden auf zwei Weinig Unirex-
Maschinen die Fensterkanteln ab-
gelangt, die Bristungen gerundet
und die Bohrungen angebracht,
An der ersten Maschine k6nnen an
zwel Stationen zwei Teile parallel
bearbeitet werden. Vorritzer in der
Zapfel-Schiitz-Kontur sorgen dafr,
spatere Ausrisse zu vermeiden. Die
zweite Maschine fuhrt alle Bohrun-
gen stirnseitig und langs sowie alle
Frasungen, vom Schlosskasten tber
die Olive bis zum Beschlag, durch.
Dann erfolgt die Quer- und Langs-
bearbeitung durch die Herzstlicke
der Anlage, zwei vollautomatische
Weinig Conturex. Vier Spindeln tei-
len sich dabei die Profilbearbeitung
auf. Die Drehzahl ist variabel fir je-
des einzelne Werkzeug einstellbar.
Pro Werkstiick sind mit der Anlage
insgesamt bis zu 32 Arbeitsgdnge
maglich. Fir die Bedienung bis hin
zur Verleimung und der Arbeit an
der Rahmenpresse werden lediglich
zwei bis drei Personen benotigt.
Besonders wichtig war es fir Wolf,
eine perfekte Oberflachenquali-

tdt zu erzielen. «In dieser Hinsicht
ist die Zangentisch-Technologie
ein Riesenschritt», betont Walter
Wolf. Den prinzipiellen Vorteil sieht
er darin, dass die Werkzeuge nicht
verfahren, sondern das Werkstick
zur Bearbeitung an den Werkzeu-
gen vorbeigefihrt wird. Das von
Weinig patentierte System halt das
Teil bewegungsfrel mit bis zu 160
kg Klemmkraft pro Pratze und ge-
wahrleistet eine absolut positionier-
genaue Ubergabe an die nachste
Arbeitsstation. Die Ubergabe selbst
findet direkt statt und garantiert
dank abtaktbarer Holzauflage eine
reibungslose Behandlung der Ober-
flache. Trotz der ausgefeilten Tech-
nik wird eine hohe Taktfrequenz
erreicht. Dadurch kénnen bei der
Wolf AG bis zu 100 hochwertige
Fenster pro Schicht durch die An-
lage laufen. Werkzeugwechsel sind
nicht erforderlich. Gesteuert vom
Fensterprogramm, liefern die Ma-
gazine fir jeden Auftrag — egal ob
Losgrosse 1 oder Grossserie — stets
das passende Werkzeug fir eine
lickenlose Produktion.
Derzeit fertigt die Firma Wolf
30 Fenstersysteme in den unter-
schiedlichsten Varianten. Die An-
lage ist jedoch far eine unendliche
Anzahl von Profilen ausgelegt.
Neben einer leistungsstarken Steu-
erung und den entsprechenden
Aggregaten sorgen die Werkzeug-
magazine flr gentgend Reserven.
Die Dorne der Werkzeugteller bie-
ten ausreichend Platz fur fast jede
erforderliche Erweiterung. Bei Be-
darf kann durch Werkzeugsplitting
zusatzliche Kapazitdt geschaffen
werden, Sollten selbst dann noch
Wilnsche offen sein, sind exter-
ne Magazine verflgbar. Auf der
Basis dieser Technologie ist eine
Fertigung moglich geworden, die
den Traum von der grenzenlo-
sen Flexibilitat erfallt. Das Warten
hat sich far die Wolf AG gelohnt.
THOMAS MAY
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Zufriedene Geschaftsfilhrer: Dank der neuen Anlage ist das Unternehmen von
Helmut und Walter Welf bestens fur die Zukunft geriistet.

WOLF FENSTER AG

Griindungsjahr: 1963
Geschaftsfuhrung: Helmut und Walter Wolf
Mitarbeiterzahl: 130

Produkte: Holzfenster, Holz/Alu-Fenster, Haustiiren, Schiebetiren
Holzart: 80 Prozent Fichte

Kunden: kaufkraftige private Immobilienbesitzer, Objektbau
Verbreitung: Oberitalien, Deutschland (iiber Niederlassung in Sachsen)
Wolf Fenster AG

1-39040 Natz-Schabs

www.wolf-fenster.it

So sieht die Anlage im Modell aus.
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